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1.0 ATT TANKA PA

Dessa anvisningar ar allméant hallna. Installatéren maste ha
goda kunskaper om tétningar och dessutom kanna till vilka krav
som géller fér anvandning av mekaniska tatningar i den egna
anlaggningen. Om du inte ar saker pa hur man ska gdra bor du
l&ta nagon pa platsen med erfarenhet av téatningar hjélpa till eller
vanta med installationen tills servicepersonal for tatningar finns
pa platsen. All utrustning som krévs for driften (uppvarmning,
kylning, spolning) och sékerhetsutrustning ska anvandas. Alla
sadana beslut fattas av anvandaren. Kunden ansvarar for alla
beslut om hur denna eller andra tatningar fran Chesterton ska
anvandas i en viss tilldmpning.

2.0 TRANSPORT OCH FORVARING

Den mekaniska tatningen far under inga omstandigheter
vidroras nér den &r i drift. Drivenheten maste lasas eller kopplas
bort innan tatningen vidrérs. Vidror aldrig den mekaniska
tatningen nér den ar i kontakt med varma eller kalla vatskor.
Kontrollera att alla mekaniska tatningsmaterial &r kompatibla
med processvatskan. Det eliminerar risken for personskador.

Transportera och forvara tatningarna i originalférpackningarna.
Mekaniska tatningar innehéller komponenter som aldras

och kan bli féremal for forandringar. Darfor ar det viktigt att
observera foljande forvaringsanvisningar:

3.0 BESKRIVNING

e Dammfri miljé
Méattlig ventilation vid rumstemperatur
Undvik att exponera dem for direkt solljus och varme

For elastomerer bor forvaringsanvisningarna enligt ISO 2230
foljas

3.1 Komponentbeskrivning - Figur 1
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NYCKEL
1 - Hylsa
2 — O-ring for axeln
3 - 0O-ring
4 — Invandig roterande tatningsring
5 — Packning
6 — Insexplugg
7 — Stationar tatningsring
8 — O-ring
9 - Gland
10 — Stoppskruv med spets
11 — Lasring
12 — Fjader
13 — Centreringsclips
14 — Sparskruv
15 — Utvandig roterande tatningsring
16 — Stoppskruv med skal
17 — O-ring
18 — O-ring

Produkten kan
tilhandahéllas med
gjuten gland.
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3.0 BESKRIVNING forts.

3.2 Driftparametrar*

Tryck:
Invandigt — Upp till 21 bar g (300 psig)
Utvandigt — Upp till 10 bar g (150 psig)

Tatningstrycket beror pa en kombination mellan den tétade vétskan, temperatur,

hastighet och tétningsyta.

Hastighetsgranser:
Upp till 4000 FPM

Temperaturgranser:

Elastomerer

Till 150°C (300°F) EPDM

Till 205°C (400°F) FEPM, FKM

Till 260°C (500°F) Perfluorelastomer

3.3 Avsedd anvéndning

Den mekaniska tatningen &r speciellt utvecklad for den avsedda
tillampningen och ska anvandas inom angivna driftparametrar.
Kontakta Chesterton och bekréafta att den mekaniska tatningen
ar lamplig innan den anvéands till andra tillampningar och/eller

utanfér angivna driftparametrar.

3.4 Dimensioner - figur 2

E F

Standardmaterial:

Alla metalldelar: 316 SS / EN 1.4401

Fjadrar: Legering C276 / EN 2.4819

Roterande yta: Kol; Kiselkarbid

Stationar yta: Kiselkarbid

Elastomerer: FKM; EPDM; FEPM; Perfluorelastomer

* Kontakta Chesterton Mechanical Seal Application Engineering for svara
driftférhallanden.

P (Sparrvatska)
N x4
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(AXELMATT) (NPT-GANGMATT) Produkten kan levereras
med gjuten gland; passar
25 mm - 38 mm (1 tum — 1,500 tum) 1/4 - 18 NPT i samma hélje som
maskinbearbetad gland.
40 mm - 68 mm (1,625 tum — 2,625 tum) 3/8 - 18 NPT
70 mm - 120 mm (2,750 tum — 4,750 tum) 1/2 - 14 NPT
3



3.0 BESKRIVNING forts.

Dimensioner (tum) — Tabell 2

[ E G MIN
A B F J K v w X Y z
MIN MAX MIN 3/8 1/2 5/8
0,938 4,11 1,63 2,01 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 123 122 119 027 126
1,000 4,11 1,63 2,01 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 123 122 120 027 126
1,063 4,11 1,75 2,04 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 125 123 121 029 128
1,125 4,11 1,75 2,04 1,44 2,06 2,88 - - 0,44 1,12 125 124 122 029 128
1,125 0S* 4,49 2,50 2,75 1,44 2,06 3,58 - - 0,44 1,12 125 124 122 029 128
1,188 411 1,88 2,27 1,44 2,06 3,12 - - 0,44 1,12 127 126 123 029 130
1,250 411 1,88 2,27 1,44 2,06 3,12 - - 0,44 1,12 127 126 124 029 130
1,313 4,36 2,00 2,33 1,44 2,06 3,13 3,25 - 0,57 1,12 129 128 125 030 132
1,375 4,36 2,00 2,33 1,44 2,06 3,13 3,25 - 0,57 1,12 129 128 126 030 132
1,375 OS* 5,39 2,68 3,00 1,44 2,06 3,71 - - 0,44 1,12 129 128 126 030 132
1,438 4,49 2,25 2,62 1,53 2,06 3,36 3,49 - 0,57 1,12 133 130 128 134 135
1,500 4,49 2,25 2,62 1,53 2,06 3,36 3,49 - 0,57 1,12 133 130 128 134 135
1,563 4,99 2,38 2,68 1,53 2,06 3,54 3,66 - 0,57 1,12 134 131 129 135 137
1,625 4,99 2,38 2,68 1,53 2,06 3,54 3,66 - 0,57 1,12 135 132 130 136 137
1,688 5,49 2,50 2,81 1,53 2,06 3,63 3,76 - 0,57 1,12 136 133 131 137 139
1,750 5,49 2,50 2,81 1,53 2,06 3,63 3,76 - 0,57 1,12 137 134 132 138 139
1,750 OS* 6,64 3,37 3,75 1,53 2,06 4,63 475 - 0,57 1,12 137 134 132 138 139
1,813 5,49 2,63 2,94 1,53 2,06 3,76 3,89 - 0,57 1,12 138 136 134 140 141
1,875 5,49 2,63 2,94 1,53 2,06 3,76 3,89 - 0,57 1,12 138 136 134 140 141
1,875 OS* 5,99 3,42 3,81 1,53 2,06 - 4,80 - 0,57 1,12 138 136 134 140 141
1,938 5,49 2,75 3,19 1,53 2,06 4,01 414 - 0,57 1,12 140 137 136 141 143
2,000 5,49 2,75 3,19 1,53 2,06 4,01 414 - 0,57 1,12 141 138 136 142 143
2,063 5,99 2,88 3,44 1,53 2,06 4,26 4,39 4,50 0,69 1,12 143 140 138 144 145
2,125 5,99 2,88 3,44 1,53 2,06 4,26 439 450 0,69 1,12 143 140 138 144 145
2,125 0S* 6,99 3,75 405 1,53 2,06 - - 5,37 0,69 1,12 143 140 138 144 145
2,188 5,99 3,00 3,56 1,53 2,06 4,38 4,51 4,62 0,69 1,12 145 142 140 146 147
2,250 5,99 3,00 3,56 1,53 2,06 4,38 4,51 4,62 0,69 1,12 145 142 140 146 147
2,313 5,99 3,13 3,59 1,53 2,06 4,44 4,57 4,68 0,69 1,12 147 144 142 148 149
2,375 5,99 3,13 3,59 1,53 2,06 4,44 4,57 4,68 0,69 1,12 147 144 142 148 149
2,375 0S* 8,40 4,13 4,50 1,53 2,06 - - 5,62 0,69 1,12 147 144 142 148 149
2,438 6,49 3,25 3,81 1,53 2,06 4,63 476 487 0,69 1,12 149 146 144 150 151
2,500 6,49 3,25 3,81 1,53 2,06 4,63 4,76 4,87 0,69 1,12 149 146 144 150 151
2,500 OS* 7,77 4,37 4,75 1,53 2,06 - - 6,37 0,69 1,12 149 146 144 150 151
2,563 6,45 3,38 3,94 1,53 2,06 4,91 5,04 515 0,69 1,12 150 148 146 151 151
2,625 6,45 3,38 3,94 1,53 2,06 4,91 5,04 5,15 0,69 1,12 150 148 146 151 151
2,625 OS* 6,98 4,38 4,78 1,53 2,06 - - 5,90 0,69 1,12 150 148 146 151 152
*OS = dverdimensionerad 1/2 5/8 3/4
2,688 7,70 3,75 4,38 2,29 2,50 5,42 5,55 - 0,69 1,41 235 234 232 236 238
2,750 7,70 3,75 4,38 2,29 2,50 5,42 5,55 - 0,69 1,41 235 234 232 236 238
2,813 7,83 3,88 4,50 2,29 2,50 5,50 5,62 - 0,69 1,41 236 235 233 237 239
2,875 7,83 3,88 4,50 2,29 2,50 5,50 5,62 - 0,69 1,41 236 235 233 237 239
2,938 7,94 4,00 4,69 2,29 2,50 5,65 5,77 - 0,69 1,41 237 236 234 238 240
3,000 7,94 4,00 4,69 2,29 2,50 5,65 5,77 - 0,69 1,41 237 236 234 238 240
3,000 OS* 8,64 4,93 5,39 2,29 2,50 6,31 6,44 6,56 0,94 1,41 237 236 234 238 240
3,063 7,99 4,13 4,81 2,29 2,50 5,80 5,92 - 0,69 1,41 238 237 235 239 241
3,125 7,99 413 4,81 2,29 2,50 5,80 5,92 - 0,69 1,41 238 237 235 239 241
3,188 8,19 4,25 4,94 2,29 2,50 5,93 6,05 - 0,69 1,41 239 238 236 240 242
3,250 8,19 4,25 4,94 2,29 2,50 5,93 6,05 - 0,69 1,41 239 238 236 240 242
3,313 8,30 4,38 5,06 2,29 2,50 6,02 6,14 6,27 0,81 1,41 240 239 237 241 243
3,375 8,30 4,38 5,06 2,29 2,50 6,02 6,14 6,27 0,81 1,41 240 239 237 241 243
3,438 8,44 4,50 5,19 2,29 2,50 6,18 6,31 6,43 0,81 1,41 241 240 238 242 244
3,500 8,44 4,50 5,19 2,29 2,50 6,18 6,31 6,43 0,81 1,41 241 240 238 242 244
3,563 8,49 4,63 5,31 2,29 2,50 6,31 6,44 6,56 0,81 1,41 242 241 239 243 245
3,625 8,49 4,63 5,31 2,29 2,50 6,31 6,44 6,56 0,81 1,41 242 241 239 243 245
3,688 8,71 475 5,39 2,29 2,50 6,38 6,51 6,63 0,81 1,41 243 242 240 244 246
3,750 8,71 4,75 5,39 2,29 2,50 6,38 6,51 6,63 0,81 1,41 243 242 240 244 246
3,750 OS* 9,76 5,08 6,40 2,29 2,50 7,32 7,45 - 0,69 1,41 243 242 240 244 246
3,813 8,84 4,88 5,51 2,29 2,50 6,52 6,64 6,77 0,81 1,41 244 243 241 245 247
3,875 8,84 4,88 5,51 2,29 2,50 6,52 6,64 6,77 0,81 1,41 244 243 241 245 247
3,938 8,96 5,00 5,69 2,29 2,50 6,66 6,78 6,91 0,81 1,41 245 244 242 246 248
4,000 8,96 5,00 5,69 2,29 2,50 6,66 6,78 6,91 0,81 1,41 245 244 242 246 248
4,063 8,99 513 5,81 2,29 2,50 6,78 6,91 7,03 0,81 1,41 246 245 243 247 249
4,125 8,99 513 5,81 2,29 2,50 6,78 6,91 7,03 0,81 1,41 246 245 243 247 249
4,188 8,99 5,25 5,94 2,29 2,50 6,91 7,04 7,16 0,81 1,41 247 246 244 248 250
4,250 8,99 5,25 5,94 2,29 2,50 6,91 7,04 7,16 0,81 1,41 247 246 244 248 250
4313 9,33 5,38 6,06 2,29 2,50 7,03 715 7,28 0,81 1,41 248 247 245 249 251
4,375 9,33 5,38 6,06 2,29 2,50 7,03 715 7,28 0,81 1,41 248 247 245 249 251
4,438 9,49 5,50 6,19 2,29 2,50 7,18 7,30 7,43 0,81 1,41 249 248 246 250 252
4,500 9,49 5,50 6,19 2,29 2,50 7,18 7,30 7,43 0,81 1,41 249 248 246 250 252
4,563 9,49 5,63 6,31 2,29 2,50 7,28 7,40 7,53 0,81 1,41 250 249 247 251 253
4,625 9,49 5,63 6,31 2,29 2,50 7,28 7,40 7,53 0,81 1,41 250 249 247 251 253
4,688 10,49 575 6,47 2,29 2,50 7,40 7,53 7,65 0,81 1,41 251 250 248 252 254
4,750 10,49 5,75 6,47 2,29 2,50 7,40 7,53 7,65 0,81 1,41 251 250 248 252 254
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3.0

BESKRIVNING forts.

Dimensioner (metermatt) — Tabell 2

c E G MIN

A B F J K \") w X Y z

MIN MAX MIN 10mm | 12mm | 16 mm

25 104 41 51 36,6 52,3 73 - - 11,2 28 123 122 120 027 126
28 104 44 52 36,6 52,3 73 - - 11,2 28 125 123 122 028 128
30 104 46 57 36,6 52,3 78 - - 11,2 28 126 125 123 029 129
32 104 48 58 36,6 52,3 80 - - 11,2 28 127 126 124 029 130
33 113 49 59 36,6 52,3 81 83 - 14,5 28 128 127 125 030 131
35 111 51 59 36,6 52,3 80 82 - 14,5 28 129 128 126 030 132
38 114 57 67 38,8 52,3 85,9 87,9 - 14,5 29 133 130 128 134 135
40 126 59 68 38,8 52,3 90,3 92,3 - 13,6 29 134 131 129 135 137
43 126 62 69 38,8 52,3 91,3 93,3 - 13,6 29 136 133 131 137 139
45 139 64 73 38,8 52,3 95,3 97,3 - 13,6 29 137 134 133 138 140
48 139 67 73 38,8 52,3 95,3 97,3 - 13,6 29 139 136 134 140 142
50 139 69 78 38,8 52,3 100,3 102,3 - 13,6 29 140 137 136 142 143
513 152 73 87 38,8 52,3 109 111 115 17,5 29 143 140 138 144 145
55 162 74 83 38,8 52,3 105,3 107,3 111,3 17,5 29 143 141 139 145 146
58 152 80 91 38,8 52,3 114 116 120 17,56 29 147 144 141 148 149
60 152 80 91 38,8 52,3 114 116 120 17,5 29 147 144 142 148 149
63 165 83 97 38,8 52,3 119 121 125 17,5 29 149 146 144 150 151
65 164 86 100 38,8 52,3 125,3 127,3 131,3 17,5 29 150 148 145 151 151
68 165 86 100 38,8 52,3 125,3 127,3 131,3 17,56 29 1561 149 147 151 152
70 196 96 111 58,2 63,5 132 134 138 17,5 35,8 235 234 232 236 238
75 202 102 119 58,2 63,5 140 142 146 17,5 35,8 237 236 234 238 240
80 203 106 122 58,2 63,5 143 145 149 17,5 35,8 238 237 236 239 241
85 211 111 128 58,2 63,5 152 156 155 20,6 35,8 240 239 237 241 243
90 214 116 132 58,2 63,5 156 160 151 20,6 35,8 241 240 239 242 244
95 221 121 137 58,2 63,5 161 165 169 20,6 35,8 243 242 240 244 246
100 228 127 145 58,2 63,5 168 172 176 20,6 35,8 245 244 242 246 248
105 228 131 148 58,2 63,5 172 176 180 20,6 35,8 246 245 243 247 249
110 237 137 154 58,2 63,5 177 181 185 20,6 35,8 248 247 245 249 251
115 241 143 160 58,2 63,5 182 186 190 20,6 35,8 250 249 247 251 253
120 266 146 164 58,2 63,5 187 191 195 20,6 35,8 251 250 248 252 254
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4.0 INSTALLATIONSFORBEREDELSER

4.1 Utrustning

-—>
0,005 tum

— 0,13 mm {E

125 p" T
3,2 pm A o

Placera om mdjligt méatklockans spets mot axelhylsans
ande eller mot en av axelns avsatser for att méata axialspelet.
Alternativt kan du trycka och dra véxelvis i axeln i
langdriktningen. Om lagren &r i gott skick far axialspelet

inte dverstiga 0,13 mm (0,005 tum).

Placera om mojligt en méatklocka mot axeln och rotera langsamt
matklockan och axeln medan axialkastet mot packboxens
framsida avléses. Det totala indikatorutslaget for felinriktningen
mellan packboxens framsida i forhallande till axeln far inte
Overstiga 0,005 mm per mm (0,005 tum per tum) av axelns
diameter.

Packboxens framsida maste vara plan och tillréckligt slét for att
tata glanden. Ytjdmnheten ska vara maximalt 3,2 mikrometer
(125 mikrotum) Ra for planpackningar och 0,8 mikrometer

(82 mikrotum) Ra fér o-ringar. Avsatser mellan halvorna fér
pumpar med delat pumphus maste bearbetas sa att ytan

blir plan. Kontrollera att packboxen &r ren och fri dver hela
dess langd.

32
< 0 8upm

=@=

T . 0,002 tum
g = 0,05 mm

2l

Q—>

Avldgsna alla vassa kanter, grader och repor fran axeln, i
synnerhet i omréden dér o-ringen ska glida och polera den vid
behov till en ytjamnhet pa 0,8 mikrometer (32 mikrotum) Ra.
Kontrollera att axeln eller hylsan har en diameter som inte
awviker mer &n 0,05 mm (0,002 tum) frdn nominell diameter.

Anvand en matklocka for att méata axelspelet i det omrade
dar tatningen ska installeras. Det totala indikatorutslaget for
felinriktningen far inte Gverstiga 0,005 mm per mm (0,005 tum
per tum).

&® CHESTERTON.

Global Solutions, Local Service.




5.0 INSTALLATION AV TATNINGEN

Applicera ett tunt skikt med smérjfett pa
den skaftets diameter.

Dra at glandens skruvar jamt, till det
vridmoment som anges i tabell 3.

Dra &t stoppskruvarna med spets jamnt.
Dra &t stoppskrivarna med skél jgmnt. Dra
at till angivet vridmoment i tabell 3.

( b ( )
» . Pyt

Avldgsna de tre centreringsclipsen

helt och hallet; spara skruvarna och
centreringsclipsen for framtida justeringar
av hjul eller for att aterinstallera tatningen.

Vridmoment — Tabell 3

Se avsnitt 6.0 for driftséttning/start av
utrustningen.

Rikta in glandskarorna med skruvhélen
i packningslddans utsida och sétt i
skruvarna.

Lossa och avldgsna de platta
insexskruvarna fran centreringsclipsen.

A (AXELMATT)

25 mm - 60 mm (1 tum - 2,500 tum)

65 mm - 120 mm (2,625 tum - 4,750 tum)

5,7 — 6,8 Nm (50 — 60 tum-Ibf)

7,3~ 8,3 Nm (65 - 75 tum-Ibf)

5,7 — 6,8 Nm (50 — 60 tum-Ibf)

7,3~ 8,3 Nm (65 — 75 tum-Ibf)

27 — 40 Nm (20 - 30 fot-Iof)

27 — 40 Nm (20 - 30 fot-Iof)
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6.0 DRIFTSATTNING/START AV UTRUSTNINGEN

1. Kontrollera att det inte finns kontakt metall mot metall i
tatningen genom att, om majligt, rotera axeln f6r hand.

2. Montera lampliga rérledningar/miljiésystem till t&tningen. Vidta

alla nddvéandiga forsiktighetsatgéarder och folj de normala
sékerhetsrutinerna nér utrustningen startas.

Vénligen kontakta Chesterton Mechanical Seal Application Engineering for hjélp
med dubbla tatningar.

7.0  AVSTALLNING/AVSTANGNING AV UTRUSTNINGEN

Kontrollera att utrustningen ar elektriskt isolerad. Kontrollera
ocksa att utrustningen é&r korrekt dekontaminerad och saker
att anvanda innan arbetet paborjas, om den har anvants med
giftiga eller farliga vatskor. Se till att pumpen &r isolerad och
kontrollera att packboxen har tomts pa vatska samt att den

8.0 RESERVDELAR

ar fri fran tryck. Demontera tatningen och avidgsna den fran
utrustningen genom att folja installationsanvisningarna i omvand
ordning. Folj alltid géllande bestammelser och féreskrifter

for kassering och atervinning av de olika komponenterna i
tatningen.

Anvand endast originalreservdelar frdn Chesterton. Anvandning
av andra reservdelar an original medfor risk f6r haveri, fara for
maéanniskor och egendom samt upphdéver produktgarantin.

Reservdelar kan kdpas av Chesterton.

9.0 UNDERHALL OCH REPARATION AV TATNINGEN

9.1 Underhall av tétningen

En mekanisk tatning som installerats och anvands korrekt
kréaver inte mycket underhall. Vi rekommenderar att tatningen
regelbundet kontrolleras for lAckage. Komponenter som utsétts
for slitage i en mekanisk tatning, t.ex. tatningsytor, o-ringar och
liknande maste bytas ut efter en tid. Underhall &r inte mojligt
medan en tatning &r installerad och i drift. Vi rekommenderar
darfor att en reservtatning eller en reservdelssats halls i lager sa
att en reparation kan utféras snabbt.

Kontrollera komponenternas skick, inklusive elastomerytor och
glandfiadrar. Analysera orsaken till felet och atgarda om mojligt
problemet innan tatningen installeras igen.

Rengor alla elastomer- och packningsytor med
rengdringslésning.
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DISTRIBUERAS AV:

9.2 RETUR AV TATNINGAR FOR REPARATION
OCH KRAV AVSEENDE RISKINFORMATION

Alla mekaniska tatningar som returneras till Chesterton

och har varit i drift maste uppfylla vara krav avseende
riskinformation. Ga till var hemsida pa
www.chesterton.com/Mechanical_Seal_Returns for att
hamta den information som kravs fér att returnera tatningar for
reparation eller tdtningsanalys.

Chestertons ISO-certifikat finns pa www.chesterton.com/corporate/iso
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